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| CHANTIER |

Habillnge sur mesure pour
un hall d’entrée circulaire

STAFF

Un savoir-faire qui évolue

Contrairement aux apparences, le staff n’est pas une technique traditionnelle figée
dans le temps. Il n'en est rien, les staffeurs ont su intégrer de nouvelles technologies.

Ce quileur permet de ne pas se cantonner @ des niches haut de gamme.

pparue dans la premiére
moitié du xix®siécle, la

technique du staff - mé-
lange constitué de platre de mou-
lage renforcé de fibres (sisal ou
fibres de verre) — est un procédé
toujours d'actualité. Et ce, malgré
une concurrence acharnée de la
plaque de platre.
Celle-ci d'ailleurs aurait pu signer
l'arrét de mort de cette technique,
somme toute voisine, mais il n'en
est rien. Car sur le plan de la qua-
lité esthétique des ouvrages, de la
résistance mécanique, de 1'adap-
tation au batj, 1a plaque de platre
a encore du chemin a parcourir,
méme si aujourd’hui elle offre des
possibilités techniques et esthéti-
ques plus importantes qu'aupara-
vant (voir dossier LEntrepreneur
n°233, page 37).

Contenir les prix

Le staff, premier mode construc-
tif alliant préfabrication en atelier
et pose sur chantier, assure, en ef-
fet, une finition hors pair et se plie
aux formes les plus variées, épou-
sant de fait tous leg styles, des plus
baroques aux plus modernes. Et
il reste un excellent support pour
tout type de finition: peinture sa-

€€Nous constatons un regain dintérét pour e pétre 39
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- qu'en profiter. Sur le plan des
ouvrages, le staff confirme sa
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tinée, laquée ou mate, patinée, ci-
rée faux marbre... Néanmoins, sur
ces marchés de prédilection — en
particulier le plafond - le staff est
chahuté par la plaque de platre
qui grignote tous les ans un peu
plus de parts de marché.

Ce ne sont pas les propriétés du
staff qui sont en cause, mais le cofit
que cela représente pour les pres-
cripteurs. Les compagnons staf-
feurs sont encore aujourd’huilun
des corps de métiers les mieux ré-
munérés et ¢'est tant mieux. Mais
cet état de fait oblige les entrepri-
ses, soit & contenir les prix, soit
a abandonner certains marchés
pour se concentrer sur des niches

€4 Je ne constate pas une grande évolution du volume
d'affaires, le marché est stable, voire en |égére baisse.
Cette stagnation s'explique trés simplement::
nous avons des salariés qui ont une formation
trés spécifique avec une rémunération en
conséquence et, en face, des maitres
d’'ouvrage, qui n'ont pas de budget extensible.” |
Mais je ne suis pas pessimiste car je constate,
dans le méme temps, un regain d'intérét pour

~ leplétre, entre autres en raison de I'aspect

~ naturel du produit. Le métier ne peut
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haut de gamme, voire trés haut de
gamme. Car de ce cdté, C'est en-
core le staff qui détient la palme
et pour longtemps. La plupart des
entreprises de staff constatent un
glissement de leurs activités vers
ces marchés, au détriment des
chantiers plus classiques en pla-
fond. Si cette situation n’engendre
pas pour le moment de perte d’ac-
tivités, elle en explique trés certai-
nement la stagnation, et ce, depuis
une bonne dizaine d’années.

Nouvelle génération

de plétre

Pour éviter que la situation ne se
dégrade, les staffeurs n'ont d’autre

position dominante et son évolution pour des travaux
de décoration plus ou moins haut de gamme, comme
des halls d'immeuble, des bureaux de direction, les
commerces. Partout ou la lumiére et la
décoration sont importantes. En revanche, il y
 amoins de grands chantiers et les plafonds
plats sont de moins en moins demandés, car
majoritairement réalisés en plaques de plétre.
Il'y a également pour nous un fort potentiel de

_ rénovation et de restauration. $3
) BRUNO RONDET » Directeur
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Pléitre GRG: de nouvelles
voies pour les staffeurs

P.57

Les nouveautés
dumarché

S S

général, SOE Stuc et Staff (75)

sesensue

choix que d'innover. La technique
du staff n'a jamais, depuis son ap-
parition, cessé de le faire. Au fil
du temps, les staffeurs ont inté-
gré de nouveaux systémes ou de
nouvelles matiéres a leur ouvrage.
Ainsi, les élastomeres, qui font
aujourdhui partie de leur quoti-
dien, ont avantageusement rem-
placé la gélatine et le carton-péte.
Aujourd’hui, I'évolution en cours
la plus remarquable porte sur
l'utilisation d'une nouvelle géné-
ration de platre, le GRG (Glass
Reinforced Gypsum). Venu des
pays anglo-saxons, il est présent
depuis une quinzaine d'années,
mais reste encore peu utilisé. (see)
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Le staff a une image hout de gamme. Ce n'est pas usurpé car il permet de

répondre  toutes les fantaisies des maitres d'ouvrage. Ici par exemple, les
cloisons courhes en staff sont recouvertes de carreaux dorés. Les volumes
prévus avec un joint creux assurent la diffusion de la lumiére.

(ees) Ce platre renforcé de fibres
de verre permet au staffeur d'al-
ler plus loin dans la logique de la
construction séche. En effet, les
éléments préfabriqués avec ce
platre sont mis en ceuvre comme
une plaque de plétre. Ce principe
de pose par vissage sur ossature
métallique offre la rapidité (jus-
qu'a trois fois plus rapide que le
staff traditionnel), 1a simplicité de
mise en ceuvre et l'avantage de
propreté des systémes a base de
plaques de platre, tout en conser-
vant les qualités intrinséques des
ouvrages en staff.

Plaque standardisée

Autre évolution notable, un glisse-
ment vers la préfabrication indus-
trielle. 11 s'agit de plaques de staff
standardisées préfabriquées in-
dustriellement. Ces derniéres peu-
vent étre intégrées a des ouvrages
plus complexes réalisés en atelier,
ou bien directement utilisées sur
le chantier comme une plaque de

SOE Stuc et staff

platre. Certains fabricants, équipés
de machines & commande numé-
rique, proposent méme des pla-
ques décoratives fabriquées en sé-
rie ou sur mesure. Ces évolutions
techniques devraient permettre
de démocratiser le staff et de voir
ce dernier sur des chantiers, certes
moins prestigieux, mais plus nom-
breux. Pour les staffeurs, I'avenir
est certainement dans un mixte
de chantiers haut de gamme — il
n'y a aucune raison de les aban-
donner - et de chantiers plus mo-
destes mélangeant plusieurs tech-
niques staff, mais aussi plaques de
platre, platre, gypserie...

Bref, une conception du métier
plus ouverte, tournée vers toutes
les techniques liées au platre, sé-
ches ou humides. Autre chantier
pour le staffeur: se faire connai-
tre. Les jeunes afchitectes et pres-
cripteurs n'ont pas une bonne
connaissance de cette technique
etignorent la plupart du tempsles
avantages qu'elle procure. H

Pour I'habillage de cet escalier métallique, les panneaux circulaires sans
raccords sont en plétre GRG, choisi pour sa légereté. Le reste de I'ouvrage
est en staff traditionnel, excepté la sous-face de I'escalier, enduite au plétre.

L’AUTRE MARCHE DU STAFF: LA PROTECTION INCENDIE

Le staff n’est pas seulement réservé d
laménagement et la décoration intérieure, il
est aussi employé pour la réalisation de gaines
ou conduits coupe-feu destinés d la ventilation
ou au désenfumage des locaux. On l'utilise
également pour protéger les conduites de gaz,
les cdibles, ou pour I'habillage et la protection
de poteaux de structure. Outre ses qualités de
résistance mécanique, I'avantage principal

du staff pour ces applications réside dans la
possibilité d'intervenir ultérieurement sur les
ouvrages pour les modifier.

Dans tous les cas, les systémes mis en ceuvre

doivent étre dotés de PV coupe-feu établis,
aprés essai, par un laboratoire indépendant.
C'est le PV du rapport d'essai qui donne une
stabilité feu, la tenue et un degré coupe-feu.
Ce document est utilisé en fonction du chantier
et la stabilité au feu dépend de F'essai réalisé
par le laboratoire.

Ce sont les bureaux de contréle qui vérifient

la mise en ceuvre et ils sont de plus en plus
vigilants. C'est pourquoi ces systemes doivent
&tre mis en ceuvre par des entreprises rompues
a ce type de technologie, ayant au minimum
une qualification de staffeur.
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Concrétement, ces ouvrages sont composés de
panneaux assemblés par un scellement de
pléitre et de colle. Les panneaux fabriqués en
atelier d la demande sont constitués d'un
aggloméré d base de pldtre, associé a de la fibre
de verre et de la vermiculite. L'ensemble est
gfiché et moulé. il est possible d’ajouter une dme
de fibres végétales compressées pour
augmenter la robustesse mécanique du conduit.
Il s’agit 1 d’'un matériau trés résistant, car les
staffeurs utilisent un pldtre & mouler qui est
gtiché au lieu d'étre coulé. Cette caractéristique
lui apporte une trés forte densité.

Antonio Virga architecte
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PLATRE GRG
De nouvelles

Staff

voies pour
les staffeurs

Avec le pléitre GRG, les professionnels du staff
ont I'occasion de valoriser leur savoir-faire,
tout en démultipliant les possibilités techniques.
Au programme: finesse, légereté des éléments

et pose seche.

ui a dit que le staff était une

technique traditionnelle fi-

gée dans le temps? Celui
qui a prononceé cette phrase devra
trés vite réviser son jugement.
Les professionnels du staff sont,
en effet, aujourd’hui a la pointe du
progrés avec l'utilisation d'un pla-
tre spécifique, dit «platre GRG»
(Glass Reinforced Gypsum). Ce
dernier leur permet, a la fois, de
conserver leur savoir-faire lié a 1a
préfabrication en atelier, tout en
proposant d'autres mises en ceu-
vre pour des éléments de staff tout
en finesse.
Pour les staffeurs, la maitrisé du
GRG, qui peut s’apparenter a
un moulage de staff en trés fine

épaisseur, ouvre de nouvelles ~

perspectives grace a un gain de
poids significatif des modules
préfabriqués en atelier. Le pla-
tre GRG a, en effet, une densité
comprise entre 8 et 9 kg/m?, contre
14 kg/m? pour le staff tradition-
nel. Ainsi, renforcé avec un mat
de verre, ce plitre autorise la fa-
brication de panneaux allant jus-
qu'a 7 m? avec une épaisseur de 4
a 7 mm. Cette légeéreté facilite 1a
mise en place sur le chantier. Les
éléments sont manuportables et
donc n’exigent pas d’échafaudage
lourd. De méme, le transport s'en

&

trouve facilité. Autre atout et non
des moindres, les modules de staff
moulés sont mis en ceuvre méca-
niquement a 'image dune plaque
de platre. D'oli une rapidité et une
simplicité de mise en ceuvre surle
chantier, ainsi quune propreté ap-
préciable puisqu’il s'agit 1a d'une
solution seche.

Finition haut de gamme
Cette caractéristique technique
offre aux staffeurs 1'opportunité
de reprendre les parts de marché
grignotées, ces dernieres années,
parla plaque de platre, que ce soit
en plafond, mais aussi en cloison-
nement. D'autant que cette tech-
nique n'entame pas les qualités
intrinseques du staff: classé MO
(platre a mouler norme NF B12-
302), le platre GRG offre égale-
ment une bonne résistance aux
coups et rayures (dureté 90 sho-
re D), tout en apportant une fi-
nition haut de gamme propre au
staff.

Sa faible porosité facilite les fini-
tions: mise en peinture ou teinte
dans la masse. Mais attention, il
ne s'agit pas de remplacer le staff
traditionnel, mais d'apporter une
technique complémentaire qui
rapproche les staffeurs des mé-
tiers de la finition. M
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Comme pour un staff traditionne}, le travail débute par la réalisation du
moule en plétre @ partir du projet de I'architecte. Ici, des plaques de
parement reprennent le dessin de vitraux, mais aussi I'épaisseur des plombs qui

seront reproduits dans un moule en pldtre.

La trame de mat de verre, découpée au prealable aux dimensions du moule

avec un débord de chaque coté, est «imprimée » dans la premiere couche de
pldtre encore liguide. Au contact de I'eau, la fibre se délite dans le pldtre apportan
ainsi & la plaque la résistance mécanigue nécessaire.

En raison de lo dureté du produit et pour éviter son éclatement lors de la

pose, il est nécessaire de réaliser, avant la mise en place des plaques sur
I'ossature, un prépercage d I'aide d'une fraise a chanfrein. L'espace entre les vis
est del'ordre de 20 G 25 cm.




| Le calque permet de tracer un négatif des plombs du vitrail sur le moule en
platre. Ensuite, les volumes correspondant au plomb du dessin sont taillés
dans la masse du platre @ 'aide d'outils spécifiques, telles les griffes. A partir
de ce travail, est réalisée une matrice en élastomere,

La premiere épaisseur de platre (environ 2 mm) est mise en place dans le

moule élastomere. Fluide, le platre est mis en ceuvre mécaniquement.
Cest la un autre des avantages de cette technique. Cette propriéte autorise
des gains de temps considérables lorsqu'il s‘agit de faire de grandes séries.

sl

@ Pour pouvaoir fixer mécaniquement la plague, le staffeur intégre de chaque Le démoulage est effectué apres la prise du platre, soit un temps d'attente
&/ coté une latte de bois. Il est possible de la remplacer par un feuillard pour les de trente-cinq @ soixante-quinze minutes selon la taille des éléments.
eléments courbes. La latte est recouverte par le mat de verre réservé a cet effet. Une fois sorties du moule, les plaques sont transportables et peuvent

Reste a projeter la deuxiéme couche de platre. immédiatement étre mises en place. L'étuvage n'est pas nécessaire,

Les plaques sont ensuite vissées comme de banales plaques de pldtre sur Plusieurs types de finition sont envisageables: bord & bord, joints creux...

une ossature. Il peut sagir d'une ossature métallique, d'une ossature bois Il est possible également de fermer les joints @ I'aide d’un enduit adapté,
ou de pattes ponctuelles (la pose traditionnelle est possible). Les vis doivent étre Dans tous les cas, les vis sont masquées par un enduit. Comme pour les plaques,
adaptées aI'épaisseur de I'ouvrage et ¢ la nature de |'ossature. deux passes et un léger poncage sont recommandés.
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